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PROFIL FIRMY

Majgca siedzibe w Indiach firma Omega Plasto
Compounds Pvt. Ltd. posiada ponad dekade
doswiadczen w produkcji szerokiej gamy
modyfikatorow, compoundéw i dodatkéw do
przetwdrstwa tworzyw sztucznych.

Firma posiada doswiadczony i renomowany dziat
badan, ktéry opracowat wiele modyfikatorow i
zwigzkow spetniajacych najnowsze wymagania branzy
przetworstwa tworzyw sztucznych

Najnowszy dodatek modyfikujgcy, catkowicie
opracowany przez nasza firme, znany pod nazwg

POLYCOM , zrewolucjonizowat branze przetwor—
stwa zardwno w kraju, jak i za granica.

POLYCOM nie tylko polepsza jakos¢ i parametry
plastikowy, lecz jest takze przyjazny dla maszyn i
obniza koszty produkciji.

Nasze aktualne moce produkcyjne to 20.000 ton
rocznie. Nowy zaktad o wydajnosci 60.000 ton rocznie
znajduje sie w fazie oddawania do eksploatacii.

Firma jest w stanie dostarcza¢ nawet wieksze ilosci
materiatu w ustalonych terminach oraz zgodnie z
wymaganiami naszych klientow z branzy tworzyw
sztucznych.

Nasze ustugi posprzedazne, obejmujace wymiane
informacji technicznych oraz czeste wizyty naszych
przedstawicieli, zyskaty sobie dobrg opini@izetwdrstwa
catej branzy tworzyw sztucznych na swiecie.

o m ega Plasto Compounds
Pvt. Ltd.
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POPRAWIA JAKOSC | OBNIZA KOSZTY
Funkcje POLYCOM

REDUKCJA TEMPERATURY, ZWIEKSZENIE 0SZCZEDNOSC ENERGII

WYDLUZENIA ORAZ WYTRZYMALOSCI
Stosujac dodatek POLYCOM w produkcji widkien PP,

POLYCOM przyczynia sig do obnizenia temperatur temperatury cylindra moga by¢ znacznie zredukowane.
cylindra wyttaczark -podczas gdy POLYCOM wplywa Stad ogromne roznice wynikajace z 0szczednosci

do strefy kompresiji, temperatura moze byc¢ energii elektrycznej. Obnizenie temperatury rowniez
zredukowana od 5 C do 10 C, od 2 do 5 strefy prowadzi do mniejszej degradacii polimeru powodujac
cylindra. Powoduje to wzrost ze wzgledu na obnizenie znacznie lepsze wlasciwosci polimeru.

temperatur, ktdre moga by¢ obnizone na strefach przy
zastosowaniu dodatku POLYCOM.
DOSKONALA DYSPERSJA |

| HOMOGENIZACJA
KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA

WYPELNIACZY WEGLANU WAPNIA “ Wysoko ptynacy materiat daje dobra dyspersje oraz
przepustowosc wyttaczarki”

Jesli jakos¢ weglanu wapnia nie jest stata, POLYCOM

doskonale polepsza jednorodnosé i wymieszanie W strefie kompresji wyttaczarki POLYCOM dziata
wszystkich sktadnikéw. To pomaga w dodatkowym bardzo szybko, przez dobre wymieszanie pozwala
zwigkszeniu dozowania od (2% - 5%, ) weglanu osiggnac doskonale zwigzanie polimeru z weglanem
wapnia w stosunku do pierwotnie stosowanej wapnia, co zwigksza dyspersje i homogenizacje oraz
proporcii. daje rownomierny przeptyw materiatu.

ELIMINUJE EFEKT POSLIZGU W

REDUKCJA ZERWAN TASMY: WYTLACZARCE:

W zaktadach produkujacych tasmy i tkaniny,
zastosowanie dodatku POLYCOM zapewnia
zwigkszenie wydtuzenia, co powoduje mniejsza ilos¢
zerwan. To w rezultacie zwieksza szybkosc¢ linii
produkeyjnej oraz stwarza mozliwos¢ aby wysoka
wydajnos¢ na krosnach zostata osiggnieta.

Niektore z zaktaddw produkeyjnych korzystajace ze
starszych maszyn, czesto napotykaja problem poslizgu
w wyttaczarce tzn. Sruba obraca sie i materiat nie
zostaje przemieszczony w jednym obrocie sruby.
Problem ten wystepuje réowniez ze wzgledu na
szczeling pomiedzy sruba a cylindrem. POLYCOM
eliminuje ten problem i daje staty oraz réwnomierny

przeptyw materiatu.
REDUKCJA TWORZENIA SIE PYLU:

Dodatek POLYCOM zmniejsza pylenie na krosnach DOSKONALY SRODEK Wi AZ ACY |
poprzez zwigkszone i lepsze wigzanie weglanu wapnia ADHEZYJNY:

co daje lepsze warunki higieniczne oraz wydajniejsza -

produkcje.

Z powodu chropowatosci wyrobu rozerwania
powodowane s3 przez niewystarczajaca jednorodnosc

EFEKTYWNIEJSZA PRODUKCJA NA polimeru  weglanu wapnia.

KROSNACH | ZAKLADACH PRODUKCJI W strefie kompresji POLYCOM-P dziata bardzo szybko
FOLII : i przez dobre wymieszanie pozwala osiggnaé
doskonate zwigzanie polimeru i weglanu wapnia, co
1. Mikro-pory ulegaja wypetnieniu , powoduije to zwigksza gtadkos$¢ wyrobu, zmniejsza ilos¢ zerwan na
zmniejszenie tarcia co utatwia produkcje na linii produkujace; .
krosnach
2. Zwieksza wigzanie weglanu wapnia co zmniejsza
ilos¢ powstajacego pytu. W rezultacie jest mniejsze ESTETYKA WYROBU
zuzycie czesci krosna, a zatem nizsze koszty czesci g \
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Firma Omega opracowafa zwigzek pod nazwa 4. POLYCOM mozna stosowaé z polimerami
POLYCOM, polepszajacy wiasciwosci  workow pochodzacymi z recyklingu, co usprawnia
tkanych z PP/HDPE oraz usprawniajacy proces proces przetwarzania
produkcji bez zwiekszania kosztéw. POLYCOM 5. Nie zwigksza kosztow tkaniny

stosowany jest z powodzeniem w Indiach i za granica.
Opracowano go pod katem polepszenie wtasciwosci
workéw tkanych z widkien PP/HDPE. Zwiazek dziata
jako modyfikator, pomaga w produkcji i stanowi

6. Zwieksza wydajnosé¢ zaktadu produkciji folii i
tkalni

7. Zmniejsza efekt przenoszenia wody

znakomity $rodek wiazacy. Korzysci z jego 8. Eliminuje poslizg w wyttaczarce
zastosowania to: 9. Umozliwia zwigkszenie dozowania weglanu
wapnia

10. Zapewnia doskonate wiazanie i szczelnos¢ w
zaktadzie laminacji

1. Zwigkszenie wydtuzenia, zmniejszenie
wytrzymatosci na rozciaganie w PP/HDPE

e Mniejsza ilos¢ uszkodzen szwu dolnego 11. Dostepny w formie granulatu

e |epsze wyniki w testach spadowych

e Mozliwos$c zwigkszenia stopnia rozciggniecia DOZOWANIE DO PP:

e Mniejsza ilos¢ zerwan w zaktadach produkcji e Do jednego worka PP (25 kg) doda¢ 0,5-1,5 kg
tasmy i tkalniach (2-6%) $rodka POLYCOM nie zmieniajgc oryginalnej

2. Doskonate wymieszanie receptury.

e (Gtadka folia na linii

e | epsza wydajnosé na krosnach DOZOWANIE DO HDPE:

e Tkanina posiada potysk e Do jednego worka HDPE (25 kg) dodac¢ 0,5-1,5

e Lepsza jakosé tkania kg (2-6%) srodka POLYCOM nie zmieniajac

e Mniejsze tworzenie sie proszku oryginainej receptury.

3. Przyczynia sie do obnizenia temperatury
cylindra wyttaczarki od 5 - 10°C, co oznacza
oszczednosci energii

UWAGA: Powyzsze wiasciwosci moga sie rozni¢ w zaleznosci od zaktadu produkcyjnego,stosowanych metod przetworstwa oraz
surowca wykorzystywanego przez producenta.

www.omegaplasto.com




| Polycom

Do tkanin

POWLEKANIE PP
BREZENT IMPREGNOWANY
LAMINOWANIE WARSTWOWE PAPIERU

e | epsza mieszalnos¢ polimeru, weglanu wapnia ( wypetniacza kredowego )
oraz koncentratu barwigcego ( Masterbatcha )

¢ Lepsze wigzanie

o Estetyczny wyglad: wyzszy stopien biatosci i potysku tkaniny

e Dodanie POLYCOM daje mozliwos$¢ zmniejszenia ilosci LDPE / LLDPE, co
znacznie obniza koszty laminowania

* Mozliwos¢ zmniejszenia oraz redukcji grubosci folii

e POLYCOM umozliwia jednolite zwigzanie i potaczenie folii z tkaning
podczas catego procesu laminowania. Rozwigzuje problem miejscowych
rozwarstwien

e Mozliwos¢ zwigkszenia dozowania weglanu wapnia ( wypetiacza
kredowego )

DOZOWANIE:
5-20%, zgodnie z receptura i wymogami jakosci

UWAGA: Powyzsze wiasciwosci moga sie rézni¢ w zaleznosci od zaktadu produkcyjnego,stosowanych metod przetworstwa oraz
surowca wykorzystywanego przez producenta.

wWww.omegaplasto.com




| Polycom-JB

Do tkanin

WORKI JUMBO TYPU BIG-BAG

e Dzieki wysokiej gestosci (od 1400 do 2500 denier) przeptyw materiatu jest staty.

e Dzieki statemu przeptywowi wyeliminowane jest tworzenie sie wegla na liniach
produkcyjnych, produkcji tasmy, tkanin i krosnach.

e Wydtuzenie jest lepsze niz wymagane.

e Mozna kontrolowac efekt przenoszenia wodly.

e Powoduje zwiekszenie wydtuzenia.

e Brak zmian szerokosci tasmy w procesie produkciji.

e Zredukowanie tworzenia sie bawetny w oczku osnowy i kompensatorze. Takze
mniejsze tworzenie si¢ proszku na czotenku.

e Wyzszy stopien biatosci i potysku tkaniny.
®  Zmniejszenie skurczu tkaniny.
e Doskonate wigzanie przy laminowaniu.

e Polycom JB w ilosci 2-4% moze z powodzeniem zastgpi¢ PP co znacznie obniza
koszyt produkgji poprzez redukcje zuzywanego PP.

e W przypadku witdkien o wyzszej gestosci dodanie Polycom (JB) poprawia jasnosc i
stopien biatosci folii i tasmy.

DOZOWANIE:

Dodac¢ 2- 4% srodka POLYCOM nie zmieniajac oryginalnej pierwotnej
receptury.Stosowanie srodka Polycom — JB skraca czas czyszczenia krosen.

POLYCOM-JB & JBS to srodek podtrzymujacy zatrzymywanie promieniowania UV.
Dodatkowo, stosowanie POLYCOM-JB umozliwia zmniejszenie dozowania biatego
koncentratu barwigcego ( Masterbatcha )oraz usprawnia proces produkcji w zaktadzie
produkcji tasmy i tkanin. Srodek dziata jako modyfikator, pomaga w procesie produkci
oraz w utrzymaniu wiasciwych wtasnosci mechanicznych.

| < L
UWAGA: Powyzsze wiasciwosci moga sie rézni¢ w zaleznosci od zaktadu produkcyjnego,stosowanych metod przetwoérstwa oraz
surowca wykorzystywanego przez producenta.

www.omegaplasto.com
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Do workow z folii rozdmuchiwane;

Firma Omega opracowata produkt pod nazwa

POLYCOM polepszajacy witasciwosci workéw z folii

rozdmuchiwanej HM-HDPE, LDPE, LLDPE oraz réznych

innych mieszanek polimerdw, usprawniajgcy proces

produkciji i prowadzacy do obnizenia kosztéw produkcii.

Zwigzek dziata jako modyfikator, pomaga w produkgiji i

stanowi znakomity Srodek wiazacy i plastyfikujacy.

Korzysciz jego zastosowania

1. Zwiekszenie wytrzymatosci workoéw z folii
rozdmuchiwanej.

2. Mozliwos¢ zwiekszenia dozowania weglanu
wapnia (wypetniacza kredowego).

3. Zwiekszenie stabilnosci przy zastosowaniu
regranulatéw, co zapewnia lepsze
przetwarzanie.

4. Zachowanie potysku folii, ktéry zmniejsza sie
po dodaniu weglanu wapnia.

o FOLIAROZDMUCHIWANA

5. Lepsza szczelnosé.

6. Zmniejszenie ilosSci proszku tworzacego sie
na powierzchni folii.

7. Zwigkszenie trwatos¢ slimaka i cylindra.
Usprawnienie procesu produkciji.

©

Zwiegkszenie wydajnosci zaktadu

produkcyjnego.

10. Stosowanie produktu Polycom pozwala
zmniejszy¢ dozowanie biatego koncentratu
barwiacego ( Masterbatcha ).

11. Wyeliminowanie problemu poslizgu w
wyttaczarce.

12. Obnizka kosztow produkcji workow
foliowych.

13. Dostepnosé produktu POLYCOM w formie

klasycznego granulatu, co znacznie utatwia

jego zastosowanie i dozowanie.

DOZOWANIE POLYCOM

Do jednego worka polimeru (25 kg) dodac 1 kg (4%)
Srodka POLYCOM nie zmieniajac oryginalnej receptury.

= : i

UWAGA: Powyzsze wtasciwosci moga sie rézni¢ w zaleznosci od zaktadu produkcyjnego,stosowanych metod przetwoérstwa oraz

surowca wykorzystywanego przez producenta.

www.omegaplasto.com
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nastepujgce wtasnosci:

e Zwiekszenie wytrzymatosci widkniny PP
e Zwiekszenie wydtuzenia widkniny PP
e Mozliwos¢ zwigkszenia dozowania weglanu wapnia (wypetniacza kredowego)

e POLYCOM moze by¢ zastosowany do zwiekszenia stabilnosci przy stosowaniu
regranulatow, co zapewnia lepsze duzo lepsze przetwarzanie

e Zachowanie potysku, ktéry zmniejsza sie po dodaniu weglanu wapnia (
wypetniacza kredowego )

e Poprawa mieszalnosci i wigzania, co wydtuza okres eksploatacji tkaniny
e Lepsza szczelnosc

e Usprawnienie procesu produkcji

e Zwiekszenie wydajnosci zaktadu

e Lepsze wymieszanie polimeru, weglanu wapnia ( wypetiacza kredowego ) i
koncentratu barwigcego ( Masterbatcha )

* Zmniejszenie ilosci proszku tworzacego sie na powierzchni tkaniny

e Stosowanie $srodka Polycom powoduje zmniejszenie dozowania biatego
koncentratu barwigcego ( Masterbatcha )

e QObniza koszty produkcji tkaniny

DOZOWANIE POLYCOM
Dodac¢ 4-15% srodka POLYCOM nie zmieniajac oryginalnej i pierwotnej receptury.

UWAGA: Powyzsze wiasciwosci moga sie rézni¢ w zaleznosci od zaktadu produkcyjnego,stosowanych metod przetworstwa oraz
surowca wykorzystywanego przez producenta.

WwWw.omegaplasto.com
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RURYHDPE/PP

ESTETYCZNY WYGLAD. RURY Z REGRANULATOW | PRZEMIALOW
HDPE | PP BEDA WYGLADAC, JAKBY BYLY WYKONANE Z
PIERWOTNEGO MATERIALU

NIEDROGI SRODEK POLEPSZAJACY JAKOSC | OBNIZAJACY KOSZTY

e Mozliwos¢ zwigkszenia dozowania CaCQO, ( wypetniacza
kredowego )

e | epsze wydtuzenie

e | epsza wytrzymato$é

e Doskonata jednorodnos¢ i homogenizacja

e Doskonaly potysk, jasnosc i wykoriczenie powierzchni

*  Mozliwos¢ kontrolowania wahar skurczu

*  Mozliwos¢ kontrolowania waharn grubosci scianki

e Mozliwosc zwiekszenia dozowania surowcow z recyklingu
e Zwiekszenie wytrzymatosci na rozerwanie

e Zwigkszenie udarnosci

e Doskonata mieszalnos¢ i plastyfikacja wszystkich skfadnikéw
e Wieksza intensywnos¢ koloréw

e Staly przeptyw materiatu

DOZOWANIE:
Doda¢ od 5% do 20% srodka POLYCOM nie zmieniajac oryginalnej receptury.

surowca wykorzystywanego przez producenta.

WWWwW.omegaplasto.com
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HIPS ARKUSZ

Niedrogi Srodek polepszajacy jakosc i obnizajgcy koszty
e Mozliwos¢ zwigkszenia dozowania CaCQO, ( wypetniacza kredowego )
e |epsze wydtuzenie

e |epsza wytrzymatosé

e Doskonata jednorodnos¢ i homogenizacja

e Doskonaly potysk, jasnosc i wykoriczenie powierzchni

e Mozliwos¢ kontrolowania wahar grubosci cianki

e Mozliwosé zwigkszenia dozowania surowcdéw z recyklingu

e Zwiekszenie wytrzymatosci na rozerwanie

e Zwigkszenie udarnosci

e Doskonata mieszalnosc¢ i plastyfikacja wszystkich sktadnikéw

e Wieksza intensywnos¢ kolorow

e  Staly przeptyw materiatu

DOZOWANIE:
Doda¢ od 5% do 20% srodka POLYCOM nie zmieniajac oryginalnej receptury.

UWAGA: Powyzsze wiasciwosci moga sie rézni¢ w zaleznosci od zaktadu produkcyjnego,stosowanych metod przetworstwa oraz
surowca wykorzystywanego przez producenta.

WwWw.omegaplasto.com




POPRAWIA JAKOSC | OBNIZA KOSZTY

Funkcje POLYCOM

POLYCOM PELNI TRZY FUNKCJE

1. Tworzy wigzania pomiedzy polimerem a weglanem
wapnia.

2. Wypetnia mikro-pory powstajgce na skutek
dodawania weglanu wapnia i surowcéw z
recyklingu.

CO TO SA MIKROPORY?

Mikro-pory to niewielkie otworki widoczne pod
mikroskopem lub wyczuwalne, kiedy przesuwa sie reka
po powierzchni wyrobu (czuje sie chropowatoscé).
Kiedy polimer topi sie, energia cieplna ulega
rozproszeniu, co powoduje powstanie mikro-porow.
Mikro-pory sg doktadnie wypetniane przez POLYCOM.

3. POLYCOM stabilizuje taricuch polimerowy, co
umozliwia zwigkszenie dozowania surowcow z
recyklingu i weglanu wapnia.

CO TO JEST STABILNOSC POLIMERU?

Kiedy polimery sa ogrzewane, atomy wegla rozdzielaja
sie a tancuch polimerowy staje sie niestabilny.
POLYCOM posiada wtasciwos¢ oddania atomu wegla i
znacznego ustabilizowania masy czasteczkowsj.

UMOZLIWIA ZWIEKSZENIE DOZOWANIA
WEGLANU WAPNIA | SUROWCOW Z
RECYKLINGU

POLYCOM poprawia udarnosc¢ i wydtuzenie polimeru.
Jesli jakos¢ weglanu wapnia i surowcow
pochodzacych z recyklingu nie jest stata, POLYCOM
doskonale polepsza jednorodnos¢ i wymieszanie
wszystkich sktadnikow. Poza tym stabilizuje taricuch
czagsteczkowy, pomagajac w dodatkowym zwigkszeniu
dozowania.

POLEPSZENIE WEASCIWOSCI
FIZYCZNYCH

1. POLYCOM polepsza fizyczne wtasciwosci
polimerdw,

2. POLYCOM wypetnia powstajace na powierzchni
mikro-pory, co poprawia wtasciwosci, wykonczenie
powierzchni i estetyke wyrobu.

“kontroluje zrmany skurczu.

USPRAWNIENIE PROCESU
PRODUKCYJNEGO | ZWIEKSZENIE
WYDAJNOSCI

1. Lepsze wiasciwosci, lepsze wymieszanie i staty
przeptyw oznaczajg mniej rozerwan, odpadow,
awarii, a wiec wzrost efektywnosci produkcii.

2. Poprawa wymieszania, lepsze wtasciwosci i staty
przeptyw materiatu 0znaczaja usprawnienie procesu
produkcii.

DOSKONALE WYMIESZANIE, WIAZANIE |
STABILNOSC LtANCUCHA
POLIMEROWEGO

POLYCOM dziata w maszynie bardzo szybko,
mieszajac i homogenizujgc polimer, polimer z
recyklingu, wypetniacz i weglan wapnia, co powoduje
znaczng poprawe przetwarzania materiatu w maszynie,
polepszenie wtasciwosci samego wyrobu, lepsze
wykoriczenie powierzchni oraz zwigkszenia uzycia
weglanu wapnia i surowcow z recyklingu.

DOSKONALY SRODEK WIAZACY |
ADHEZYJNY

Z powodu chropowatosci wyrobu rozerwania
powodowane s3g przez niewystarczajaca jednorodnosc
polimeru, weglanu wapnia i surowcow z recyklingu.

W strefie kompresji POLYCOM dziata bardzo szybko i
przez dobre wymieszanie pozwala osiggna¢ doskonate
zwigzanie polimeru i weglanu wapnia, co zwieksza
gtadkosc wyrobu, zmniejsza ilos¢ zerwan w maszynie
oraz polepsza wtasciwosci mechaniczne polimeru.

ESTETYKA WYROBU

—_

. Produkt staje sie bardziej btyszczacy i ISnigcy

2. Mikro-pory ulegaja wypetnieniu, wiec wyrdb jest
gtadki i ma potysk

3. Lepsze rozproszenie weglanu wapnia, wiec wieksza
biel wyrobu

4. Zaprzestanie stosowanie biatego barwnika do

biatych wyrobdéw drastycznie obniza koszty

SUrOWCOWE.

MOZLIWOSC KONTROLOWANIA WAHAN
SKURCzZU g el

. I an
Mozliwos$é kontrolowania wahan skurczujest f R bl

nieadtaczng wiasciwoscig dodatku POQ/COM ktory )4 1. "‘I g !
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Do wyrobow kolorowych i naturalnych

FORMOWANIE OBROTOWE

Niedrogi $rodek polepszajacy jakos¢ i obnizajacy koszty

e | epsza mieszalnosc polimeru, Lepsza mieszalnos¢ polimeru oraz koncentratu
barwigcego ( Masterbatcha ),zwigkszenie jednorodnosci mieszanki

e Zapewnia lepsze wydtuzenie

e Zapewnia lepszy potysk wyrobu

e Obniza koszty, gdyz zastepuje pierwotny polimer, ktéry jest drozszy niz Polycom
e Poprawia elastycznosé, co wydtuza okres eksploataciji zbiornika lub wyrobu
e Zapewnia jednolite rozdrobnienie surowca

e Zapewnia doskonaty potysk, jasnos¢ i wykoriczenie powierzchni

° Zwigksza wytrzymato$c na rozcigganie

® Zwigksza intensywnosc koloru

® Zwigksza udarnosc

e Zapewnia staty przeptyw materiatu

e Zapewnia mozliwosc kontrolowania wahan skurczu

e Wieksza dawka POLYCOM powoduje, ze produkt nie ulega zerwaniu

* W pewnym zakresie umozliwia zwigkszenie dozowania surowca z recyklingu

DOZOWANIE:
Dodac 5-20% srodka POLYCOM nie zmieniajac oryginalnej receptury.

UWAGA: Powyzsze wiasciwosci moga sie rézni¢ w zaleznosci od zaktadu produkcyjnego,stosowanych metod przetworstwa oraz
surowca wykorzystywanego przez producenta.

WwWw.omegaplasto.com
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PRODUKCJA METODA WTRYSKU | ROZDMUCHU
e MozZliwos¢ zwiekszenia dozowania CaCO, (wypetiacza kredowego )
* | epsze wydtuzenie
e Wieksza dawka POLYCOM powoduije, ze produkt nie ulega zerwaniu
e Doskonafa jednorodnos¢ i homogenizacija
e Doskonaly potysk, jasnosc i wykoriczenie powierzchni
e Mozliwos¢ kontrolowania wahan skurczu
e Mozliwos¢ kontrolowania wahan grubosci scianki
o Mozliwos¢ zwigkszenia dozowania materiatéw z recyklingu
e Zwiekszenie wytrzymatosci na rozerwanie
®  Zwiekszenie udarnosci
e Doskonata mieszalnos¢ i plastyfikacja wszystkich sktadnikow
e Lepsza intensywnosc kolorow

e  Staly przeptyw materiatu

DOZOWANIE:
Doda¢ od 5% do 20% $rodka POLYCOM nie zmieniajac oryginalnej receptury.

UWAGA: Powyzsze wiasciwosci moga sie rézni¢ w zaleznosci od zaktadu produkcyjnego,stosowanych metod przetwoérstwa oraz
surowca wykorzystywanego przez producenta.

www.omegaplasto.com
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UNIT-1 : 287 & 288, GIDC Manjusar, Tal. Savli,
Dist. Vadodara-391 775. Gujarat.(NDIA) \
Tel : +91-2667-264308,+91-93743 29377,

- Fax: +91-2667-264662 ul Bellottiego 1 lok 24
E-mail : sales@omegaplasto.com

SKYPE - i PL 01 022 Warszawa/Poland
: omegaplasto :

website : www.omegaplasto.com tel: +48 22 425 94 40

i fax: +48 22 425 94 41

UNIT-2: 85, G.I.D.C., Alindra, Tal. Savli, i e-mail: rutalia@rutalia.com

Dist. Vadodara - 391 775. Guijarat (INDIA) Websit@awww.rutalia.com
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