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Polycom-P

EKONOMICZNY DODATEK PROCESOWY
POPRAWIAJACY JAKOSC

DO ZASTOSOWANW PRZETWORSTWIE PVC




PROFIL FIRMY

Majgca siedzibe w Indiach firma Omega Plasto Compounds Pvt. Ltd. posiada ponad
dekade
doswiadczen w produkcji szerokiej gamy dodatkdw procesowych i modyfikatordw .

Firma posiada doswiadczony i renomowany dziat badan, ktory opracowat wiele
dodatkdw procesowych i modyfikatordw spetiajacych najnowsze wymagania
branzy tworzyw sztucznych.

Dodatek procesowy POLYCOM- P catkowicie opracowany przez naszg firme
zrewolucjonizowat branze

Przetwoércéw PVC zardwno w kraju, jak i za granica. Jestesmy obecni w ponad 75
krajach.

POLYCOM - P nie tylko polepsza jakos¢ i parametry produktéw PVC, lecz jest takze
przyjazny dla maszyn i obniza koszty produkcii.

Nasze aktualne moce produkcyjne to 30.000 ton rocznie. Nowy zaktad o wydajnosci
30.000 ton rocznie znajduje sie w fazie oddawania do eksploatacii.

Firma jest w stanie dostarczy¢ nawet wigksze ilosci materiatu w ustalonych terminach
zgodnie
z wymaganiami naszych klientow z rynku krajowego jak i $wiatowego.

Nasze ustugi posprzedazowe, obejmujace wymiang informaciji technicznych oraz
czeste wizyty naszych przedstawicieli, zyskaty sobie dobrag opinie i renome w cafej
branzy tworzyw sztucznych na swiecie.
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Polycom-P

NIEDROGI DODATEK PROCESOWY | MODYFIKATOR W POSTACI PROSZKU
POLPEPSZAJACY JAKOSC | OBNIZAJACY KOSZTY

Temperatura topnienia POLYCOM-P jest nizsza niz PVC, POLYCOM-P przyspiesza
tempo reakcji, co powoduje krétszy czas zelowania, homogenizacja z POLYCOM-P nastepuje
szybciej niz podczas przetwarzania PVC bez uzycia dodatku POLYCOM-P. Ponadto
POLYCOM-P jest catkowicie kompatybilny z surowcem PVC oraz posiad wtasciwosci, ktére
pomagajq tworzyc wigzania PVC z innymi materiatami tak, ze dyspersja, homogenizowania i
temperatura jest idealna, dodatkowq korzysciq jest wczesniejsze i jednolite zelowania.
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Korzysci z zastosowania dodatku Polycom-P

B Podnosi predkosé topnienia i zwieksza produktywnosé.
B Skraca czas Zzelowania bez wptywu na moment obrotowy topnienia.

B Poprawia proces homogenizowania i dyspersje catej matrycy przez caty
czas trwania procesu.

m Dodanie POLYCOM-P umozliwia zmniejszenie dozowania modyfikatoréw
udarnosci, takich jak ACR/CPE.

B Poprawia ptyniecie ktére moze zostac¢ zaburzone poprzez wieksze stosowanie
weglanu wapnia i regranulatu.

m Zastosowanie POLYCOM-P umozliwia skrécenie czasu zelowania, nawet przy
wyzszym dozowaniu modyfikatoréw udarnosci ACR/CPE.

m  Wyzsza jakos¢ wykonczenia powierzchni.

B Unikniecie tworzenia sie osadéw wegla na matrycy podczas przetwarzania.

B FEliminacja zbrylenia umozliwiajgca zastosowanie wiekszego dozowania weglanu wapnia
B Zwiekszenie wytrzymatosci na rozcigganie i udarnosci we wszystkich aplikacjach PVC.

B POLYCOM-P jest kompatybilny z PVC-U, PVC-C, twardym i miekkim PVC.

W Zastepuje drogi modyfikator akrylowy.
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POLYCOM-P SKRACA CZAS ZELOWANIA NIE WPEYWAJAC NA MOMENT OBROTOWY

BRABENDER (®stogram
PLASTI-CORDER and Mixer Measuring Head
Fusion Behaviour / Version 4.9.4

Warunki Badania

BRABENDER (Rustogram
PLASTI-CORDER and Mixer Measuring Head
Fusion Behaviour / Version 4.9.4

Warunki Badania

Zamawiajqcy : OMEGA PLASTO COMPOUND
Operator : ARVIND PARMAR

Data : 05.04.2017 16:36

Jednostka napedowa : Plastograf EC + Pomiar
Mieszalnik: W 50 EHT - 3 Strefy
Przepustowosc podajnika : Reczny + 5kg
Prébka : PROBKA-110

Predkosc : 40.1/min

Temperatura mieszalnika: 160 ‘C
Temperatura poczqtkowa : 156 ‘C
Zakres : 100 Nm

Ttumienie : 3

Czas trwania testu : 8.00 min
Waga prébki: 57.0 g

Zamawiajqcy : OMEGA PLASTO COMPOUND
Operator : ARVIND PARMAR

Data : 05.04.2017 17:25

Jednostka napedowa : Plastograf EC + Pomiar
Mieszalnik: W 50 EHT - 3 Strefy
Przepustowos¢ podajnika : Reczny + 5kg
Prébka : PROBKA-111

Predkosc : 40.1/min

Temperatura mieszalnika: 160 ‘C
Temperatura poczqtkowa : 159 ‘C
Zakres : 100 Nm

Ttumienie : 3

Czas trwania testu : 8.00 min
Waga probki : 57.0 g

Dodatek : Code Number : 1 Dodatek : Code Number : 2
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WYKRES 1: STANDARDOWA RECEPTURA Z K175 WYKRES 2 : STANDARDOWA RECEPTURA Z POLYCOM-P

WYKRES 2 3
RECEPTURA : PROBA 1

WYKRES 1
RECEPTURA : STANDARDOWA

Czas zelowania t min 1,03 0,37

Szybkos¢ zelowania V Nm/min -4,7 30,1

*Powyzsze dozwanie moze byc zwiekszone lub zmniejszone w zaleznosci od parametréw zaktadu produkcyjnego, stosowanego surowca i umiejetnosci produkcyjnych
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Formowanie . Kompozyt Rury ze
Pi
Dozowanie | wtryskowe = Ruryz PVC Profile z PVC Panele z PVC Ark:s:sgd'a drewno- spienimgzz pyc  SPienionego
PVC [JERI PVC
Dozowanie
POLYCOM-P | 0.75-2.0 0.75-1.5 1.0-2.0 1.0-2.0 1.0-25 2.0-5.0 1.0-3.0 1.0-3.0
w PHR

RAPORT Z PROBY Z WYKORZYSTANIEM POLYCOM-P PRZEPROWADZONEJ PRZEZ
KLIENTA PRZY PRODUKCJI PROFILI Z PVC

Prod ukt Profile z PVC

Receptura PVC  |Stabilizator|"OWMkaor2l  1i0 | PEwosk | KOLOR azg'r:: ooy | oo™
Regularne
pierwsza 100 kg 4 kg 5kg 4 kg 0.5 kg 0.5kg 10 kg 2 kg 0
warstwa
Préba 1 100 kg 4 kg 4 kg 4 kg 0.5 kg 0.5kg 10 kg 0 1.5 kg
Préba 2 100 kg 4 kg 3.5kg 4 kg 0.5 kg 0.5 kg 10 kg 0 1.5 kg
Préba 3 100 kg 4 kg 3 kg 4 kg 0.5 kg 0.5 kg 12 kg 2 kg
Parametry Regularne 180 175 175 170
temperaturowe
Préba 1 180 175 175 170

1. Préba 1 z uzyciem POLYCOM-P w ilosc 1,5 kg data lepszy potysk, wytrzymatosc

i wykoriczenie powierzchni

2. Préba 2 w ktérej zredukowano dozowanie modyfikatora udarnosci wcigz ma lepsze
wiasciwosci w poréwnaniu ze standardowq recepturq.

3. Préba 3 - klient chciat sprébowac wyzszego dozowania weglanu wapnia, a dzieki
zastosowaniu 2kg POLYCOM-P uzyskat poprawione wtasciwosci w produkcie koricowym
przy obnizonych kosztach mozliwych do zaakceptowania..

4. Testy 1 i 2 nie miaty spadku wtasciwosci w profilu.

5. Redukcja modyfikatora udarnosci pozwolitq na oszczednos¢ kosztéw wciqz dajgc
lepsze wtasciwosci

6. Mozliwos¢ zastgpienia dodatku procesowego przez dodatek POLYCOM-P.

WYNIKI PROB

Z Polycom-P
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RAPORT Z PROBY Z WYKORZYSTANIEM POLYCOM-P PRZEPROWADZONEJ
PRZEZ KLIENTA PRZY PRODUKCJI RUR Z PVC

a I Kwas Dodatek
Receptura Szczegoty | PVC CaCo; | Stabilizator | e Wosk Procesowy | POLYCOMP
Regularne 100 8 2.5 0.85 1 2 NIL
Préba 1 100 8 2.5 0.85 1 - 1
Bez POLYCOM-P Parametry 195 195 195 155 160 189 202
temperatury
' 195 195 195 155 160 189 202
. 1. Zastgpiono DODATEK PROCESOWYT dodatkiem POLYCOM-P
WYNIKI PROB 2. Lepszy potysk, wykonczenie powierzchni i wieksza intensywnos¢ zabarwienia.
3. Zwiekszenie intensywnosci koloru, dzieki czemu zmniejszy sie dozowanie koncentratéw
barwigcych.
4. Zredukowany czas zelowania, utrzymany moment obrotowy i zwiekszona produktywnosc.
5. Poczgtkowo zastosowano 4,5kg modyfikatora udarnosci, po pierwszej prébie nie znaleziono
Zadnego pekniecia.
7. Krétszy czas zelowania, dzieki czemu wzrasta predkos¢ linii, a z nig efektywnos¢ zaktadu
i ) produkcyjnego.

Z Polycom-P

R APORT Z PROBY Z WYKORZYSTANIEM POLYCOM-P PRZEPROWADZONEJ PRZEZ
K LIENTA PRZY PRODUKCJI KSZTALTEK Z PVC

< L Modyfikator . Dodatek
Szczegdty | PVC |Stabilizator udarnosei Tio2 D m— POLYCOM-P
Receptura
Regularne | 100 Kg 4 Kg 1.5 Kg 4 Kg 1.5 Kg NIL
Préba 1 100 Kg 4 Kg 1.5Kg 4 Kg NIL 1 Kg
Préba 2 100 Kg 4 Kg 1.5Kg 4 Kg NIL 0.9 Kg
Regularne Z1 z2 Z3 Z4
Bez POLYCOM-P f ar “’”et?’
emperaturowe Proba 1 190 183 180 168
WYNIKI PROB 1. Dod atek procesowy zastgpiono dodatkiem POLYCOM-P bez jakichkolwiek zmian

parametréw przetwarzania.

2. W tescie 2 zmniejszono dawke Polycom-P do 0,9 z wciqz lepszym rezultatem.

3. Wykonanie 3 testéw jakosci wg ponizszego (1) Umieszczenie w temperaturze

150 stopni Celsjusza, (2) Badanie cisnieniowe 67 baréw, (3) Test zmiekczania Vicata.

4. Z dodatkiem POLYCOM-P wszystkie 3 testy jakosci dajg wynik pozytywny ,

(1) Umieszczenie w temperaturze 150 stopni Celsjusza, (2) Badanie cisnieniowe 67 baréw,
(3) Test zmiekczania Vicata.

5. Czas zelowania maleje, utrzymywany jest moment obrotowy.

Z Polycom-P
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ZASTOSOWANIA:

® RURY ZPVC = PROFILE ZPVC m PANELE ZPVC m ARKUSZE Z PVC
m PLYTY ZE SPIENIONEGO PVC = FOLIEZ PVC =m WYKLADZINY Z PVC
® PLYTKIZPVC m MEMBRANY Z PVC.

o m ega FF)’IasLtél:v Compounds NASZ PRZEDSTAWICIEL W POLSCE
vi. Ltd.

201- 2083 Siddharth Annexe Complex, 8
Near M.S.Hostel,
Sama Savli Road
Vadodara-390 008
Gujarat
India
Tel:- +91-265-2710943
(m) +91-9376948230
email:- sales@omegaplasto.com RUTALIA
skype:- omegaplasto ul. Bellottiego 1 lok. 24
PL 01-022 Warszawa/Poland
tel: +48 22 425 94 40
fax: +48 22 425 94 41
e-mail: rutalia@rutalia.com
Website: www.rutalia.com
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MASTERBATCHES & ADDITIVES

www.hippodesigns.net / polycom p bro / rev english April 2018




